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(54) Verfahren und Vorrichtung zur Versorgung der Dusen der Bandschmierkreise eines Bandschmiersystems 
einer Abfullanlage o. dgl. mit einer gebrauchsfertigen Schmierldsung 

@ Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Versor- 
gung der Dusen der Bandschmierkreise eines Bandschmier- 
systems einer Abfullanlage oder dgl. mit einer gebrauchsfer- 
tigen Schmierldsung, bei dem in einer Dosiereinheit ein 
Schmiermittel und Wasser volumenma&ig in einem vorgege- 
benen Mischungsverhaltnis zusammengebracht werden und 
anschlieBend die Schmierldsung den Dusen eines Band- 
schmierkreises zugefuhrt wird. 

Um bei gleichzeitiger Reduzierung des Investitionsaufwan- 
des die unterschiedlichen Bandschmierkreise mit Schmierlo- 
sungen unterschiedlicher Konzentration beaufschlagen zu 
konnen, wird das Schmiermittel mit dem Wasser in der 
Dosiereinheit in der fur alle Bandschmierkreise maximal 
erforderlichen Konzentration als Basislosung zusammenge- 
mischt und die Basislosung wird vor den einzelnen Band- 
" schmierkreisen durch zeitlich gesteuertes Offnen von Venti- 

Clen mit weiterem Wajser_entsprechend der in dem jeweili* 
gen Bandschmierkreis bendtigten Konzentration der ge- 
* brauchsfertigen Schmierldsung verdunnt. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Ver- 
sorgung der Diisen der Bandschmierkreise eines Band- 
schmiersystems einer Abfullanlage oder dgl. mit einer 
gebrauchsfertigen Schmierldsung, bei dem in einer Do- 
siereinheit ein Schmiermittei und Wasser volumenma- 
Big in einem vorgegebenen Mischungsverhaltnis zusam- 
mengebracht werden und anschlieBend die Schmierlo- 
sung den Diisen eines Bandschmierkreises zugefuhrt 
wird. 

Bei den heute installierten Hochleistungsabfiillanla- 
gen der Getrankeindustrie kommt, um einen maximalen 
Anlagenwirkungsgrad zu erreichen, dem Bandschmier- 
system eine besondere Bedeutung zu. Um eine optimale 
Schmierung zu erreichen, ist ein Bandschmiersystem in 
mehrere, meist sind es vier bis fiinf, Bandschmierkreise 
unterteilt, deren Dusen mit einer gebrauchsfertigen 
Schmierlosung mit unterschiedlicher Konzentration be- 
aufschlagt werden. Dabei kann die gebrauchsfertige 
Schmierlosung der einzelnen Bandschmierkreise eine 
Konzentration zwischen 0,1 und 2,0% aufweisen. Um 
diese unterschiedlichen Konzentrationen zu erreichen, 
ist jedem Bandschmierkreis eine Dosiereinheit zugeord- 
net, in der das Schmiermittei volumenproportional in 
Wasser dosiert wird um die jeweilige gebrauchsfertige 
Schmierldsung zu erhalten. Die dafur eingesetzten volu- 
menproportionalen Dosiereinheiten sind verhaltnisma- 
Big aufwendig und teuer. 

Die Getrankeabfullindustrie geht nun verstarkt dazu 
uber, das fur die Bandschmierung bendtigte Schmier- 
mittei in einem zentralen Lagenraum unterzubringen 
und von hier den einzelnen Bandschmierkreisen des 
Bandschmiersystems zuzufQhren. Die dafur erforderli- 
chen, unterschiedliche Konzentrationen der Schmierlo- 
sung erzeugenden, volumenproportional arbeitenden 
Dosiereinheiten werden daher ebenfalls im Lagerraum 
untergebracht. Dies hat zur Folge, daB fur jede Konzen- 
tration an Schmierlosung eine besondere Leitung erfor- 
derlich ist, die zu den einzelnen Bandschmierkreisen des 
Bandschmiersystems f uhrt Dieser Mehraufwand ist da- 
durch gegeben, daB die Entfernung zwischen dem zen- 
tralen Lagerraum fur das Schmiermittei und dem Band- 
schmiersystem der Abfullanlage mehrere hundert Me- 
ter betragen kann. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, 
ein Verfahren zur Versorgung der Dusen der Band- 
schmierkreise eines Bandschmiersystems einer Abfull- 
anlage oder dgl. mit einer gebrauchsfertigen Schmierlo- 
sung zu schaffen, mit dem es bei gleichzeitiger Reduzie- 
rung des Investitionsaufwandes mdglich ist, die unter- 
schiedlichen Bandschmierkreise mit Schmierldsungen 
unterschiedlicher Konzentration zu beaufschlagen. 

Zur Ldsung dieser Aufgabe wird gemaB der Erfin- 
dung bei einem Verfahren der eingangs beschriebenen 
Gattung vorgeschlagen, daB das Schmiermittei mit dem 
Wasser in der Dosiereinheit in der fur alle Bandschmier- 
kreise maximal erforderlichen Konzentration als Basis- 
losung zusammengemischt und daB die Basislosung vor 
den einzelnen Bandschmierkreisen durch zeitlich ge- 
steuertes Offnen von Ventilen mit weiterem Wasser 
entsprechend der in dem jeweiligen Bandschmierkreis 
bendtigten Konzentration der gebrauchsfertigen 
Schmierlosung verdiinnt wird. 

Durch einen solchen Verfahrensablauf wird zwischen 
dem Lag rraum fur das Schmiermittei und dem Band- 
schmiersystem der Abfullanlage nur eine Hauptzufuh- 
rungsleitung fur eine Basislosung benotigt, die kurz vor 
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den eigentlichen Bandschmierkreisen dann durch Zudo- 
sierung von Wasser zu den gebrauchsfertigen Schmier- 
ldsungen mit unterschiedlichen Konzentrationen des 
Schmiermittels verdiinnt wird. Dadurch bedingt, daB fur 
das Zusammenfuhren der Basislosung und des Wassers 
ferngesteuerte Ventile verwendet werden, konnen die 
bisher fur j de Schmiermittelldsung erford riichen, zu- 
satzlichen Dosiereinheiten entfallen. 

Weitere Merkmale eines Verfahrens gem&B der Er- 
findung sowie einer Vorrichtung zur Durchfiihrung des 
Verfahrens sind in den Anspruchen 2—8 offenbart. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in einer 
Zeichnung als Blockschaltbild dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispieles naher erlautert 

In dieser Zeichnung ist eine Vorrichtung zur Versor- 
gung der Diisen der Bandschmierkreise eines Band- 
schmiersystems einer Abfullanlage mit einer gebrauchs- 
fertigen Schmierlosung gezeigt, die zunachst aus einer 
volumenproportionalen Dosiereinheit 1 besteht, die bei- 
spielsweise in einem zentralen Lagerraum fur das 
Schmiermittei untergebracht ist. In diese Dosiereinheit 
1 m iinden eine mit einem Schmiermittelbehaiter ver- 
bundene Leitung sowie eine Wasserleitung, die in der 
Zeichnung nicht dargestellt sind. Mittels der Dosierein- 
heit wird nun soviel Schmiermittei dem Wasser zuge- 
setzt, daB beispielsweise eine l,2°/oige Basislosung ent- 
steht Die Konzentration dieser Basislosung entspricht 
dabei der hdchsten Konzentration, die in einem der 
Bandschmierkreise benotigt wird 

Ober eine in der Zeichnung nicht dargestellte Pumpe 
wird die fertige Basislosung in eine Hauptzufuhrungslei- 
tung 2 gespeist, an der mehrere Leitungen 3a, 3b, 3c 
angeschlossen sind, die zu jeweils einem nicht naher 
dargestellten Bandschmierkreis 4a, 4b, 4c fuhren. In die 
Leitungen 3a, 3b, 3c ist jeweils ein Druckminderer 5a, 5b f 
5c eingesetzt, an den sich jeweils ein Magnetventil 6a, 
6b, 6c anschlieBt. Hinter jedem Magnetventil 6a, 6b, 6c 
mundet in die Leitung 3a, 3b, 3c eine Wasserleitung 7a, 
7b, 7c, die beispielsweise an eine zentrale Wasserleitung 
8 angeschlossen sind. Auch in den Wasserleitungen 7a, 
7b, 7c ist jeweils ein Druckminderer 9a, 9b, 9c sowie ein 
Magnetventil 10a, 10b, 10c eingesetzt. 

Alle Magnetventile 6a, 6b, 6c, 10a, 10b, 10c sind mit 
ihrem Stellantrieb 11 uber eine Steuerleitung 12 einzeln 
an eine Steuereinheit 13 angeschlossen, uber die die 
einzelnen Magnetventile 6a, 6b, 6c, 10a, 10b, 10c ge- 
trennt gedffnet und geschlossen werden konnen. Dabei 
ist die Zeit, in der diese Magnetventile 6a, 6b, 6c, 10a, 
10b, 10c gedffnet sind, in der Steuereinheit voreinstell- 
bar. 

Werden nun diese Magnetventile 6a, 6b, 6c, 10a, 10b, 
10c uber einen vorgegebenen Zeitraum gedffnet, flieBt 
durch dieselben immer ein Volumenstrom, der genau 
proportional zur Zeit ist. Die Genauigkeit dieses Volu- 
menstromes kann nun dadurch verbessert werden, daB, 
wie in der Zeichnung dargestellt, vor jedem Magnetven- 
til 6a, 6b, 6c, 10a, 10b, 10c jeweils ein Druckminderer 5a, 
5b, 5c, 9a, 9b, 9c angeordnet ist. Die einzelnen, zu einem 
Bandschmierkreis 4a, 4b, 4c gehdrenden Magnetventile 
6a, 10a; 6b, 10b; 6c, 10c werden nun uber die Steuerein- 
heit 13 so lange gedffnet, daB fur die einzelnen Band- 
schmierkreise 4a, 4b, 4c jeweils eine gebrauchsfertige 
Schmierldsung entsteht, die eine Konzentration von 
beispielsweise 0,6, 1,0 und 1,4% aufweist Dabei dauert 
das Offnen der Magnetventile 6a, 10a des Bandschmier- 
kreises 4a nur wenige S kunden. Durch die turbulente 
Strdmung, die in den zu den einzelnen Bandschmierkrei- 
sen 4a, 4b, 4c fuhrenden Leitungen 13a, 13b, 13c 
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herrscht, wird die Basisiesung durch die normale turbu- 
lente Stromung so stark mit dem Wasser vermischt, daB 
vor den nicht dargesteUten DQsen eine homogene, ge- 
brauchsferuge Schmieriasung in der gewunschten Kon- 
zentration vorliegt Dies hingt damit zusammen. daB die 

sind UnSen 133, ,3b ' 13C immer n ° Ch mehrere Meter ian S 

„» I ?-. di{ L Lei ! , iu gen 13a * ,3b ' ,3c sind ebenfaUs Magnet- 
venole 14* 14b, 14c eingesetzt, die ebenfaJls von ebiem 

lich ^ eb l1 gCS ^ ,et Werden - Dadurch ™ « 
lich, die Spntz- und Pausenzeiten der einzelnen Band- 

schmierkre.se 4a. 4b. 4c entsprechend einer optimalen 

Schmierung zu variieren. 

Bedarfsweise kann in die Leitungen 13a. 13b, 13c ie- 

rf? net'" 6 ^ ischk 1 ammer I5 * 15b. 15c eingesetzt sein. 
die insbesondere dann verwendet wird. wenn die Lange 
der Leitungen 13a. 13b, 13c keine ausreichende Durch- 
mischung der Basisiasung mit dem Wasser sicherstellt 
Bei der Verwendung derartiger Mischkammern 15a, 

IS n "I"- T**" 1 * 0 ' 6 ' Mmer denselben ebenfails » 
einen Druckminderer 16a, 16b. 16c vorzusehen 

a. *V? hl J n der Zeichnun S nur drei Bandschmierkreise 
R^t. ' t° da re e ! teUt smd - ist es moglich, noch weitere 
Bandschmierkreise m entsprechender Ausgestaitune 
vorzusehen. Fur einen Bandschmierkreis, der line max, 
lit ^°"f Ration der Schmieriasung erfordert, kann 
dann direkt die Basisiesung verwendet werden, d. h, fur 
einen Bandschmierkreis ist die vorbeschriebene Anord- 
nung nicht erforderlich. 

In Abanderung des erlauterten Ausfiihrungsbeispie- 
les ist es moghch. die Magnetvenule durch andere, fern- 
steuerbare Ventile zu ersetzen, die jedoch dann eben- 
fails von der Steuereinheit 13 beaufschlagt werden Fer- 
ner ist es mdglich, in die Leitungen 3a, 3b. 3c, 7a, 7b 7c 
Tau ,! m ! erns ««erbaren Magnetvenul 6a, 6b, 6c, 10a, 
10b, 10c einen DurchfluBmengenmesser bekannter Bau- 
art anzuordnen. Damit ist es moglich. die pro Zeiteinheit 
durchstromende Menge der Basisiesung und des Was- 
sers zu erfassen, in einem Rechner auszuwerten und 
dann uber den Rechner die Zeiten, in denen die Magnet- 
hT * h geoffnet t b f ■ g«chiossen sind, zu steuert so 
.daB sich in einfacher. einstellbarer Weise die ieweils 
benotigte Schmierlosung. die auch als sogenannte Ver- 
schnittlosung bezeichnet werden kann, ergibt Je nach 
Bedarf kann dann der jeweilige Druckminderer 5a, 5b. 45 
5c, 9a, 9b 9c entfallen. Durch diese Anordnung ist es 
dann moglich den Verbrauch sowohl der Stammlesung 
als auch des Wassers des jeweiligen Bandschmierkreises 
exakt zu erfassen. 
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1. Verfahren zur Versorgung der DQsen der Band- 
schmierkreise eines Bandschmiersystems einer Ab- 
fullanlage oder dgl. mit einer gebrauchsfertigen 55 
schmierlosung, bei dem in einer Dosiereinheit ein 
Schmiermittel und Wasser volumenmaBig in einem 
vorgegebenen MischungsverhaJtnis zusammenge- 
bracht werden und anschlieflend die Schmierlosung 
den Dusen eines Bandschmierkreises zugefuhrt go 
wird, dadurch gekennzeichnet daB das Schmier- 
mittel mit dem Wasser in der Dosiereinheit in der 
fur alle Bandschmierkreise maximal erforderlichen 
Konzentration als Basisiesung zusammengemischt 
und daB die Basisiesung vor den einzelnen Band- 65 
schmierkreisen durch zeitlich gesteuenes Offnen 
von Venulen mit weiterem Wasser entsprechend 
der in dem jeweiligen Bandschmierkreis benotigten 



!^ ent ^ l '° n der g ebrau ^ertigen Schmierlo- 
sung verdunnt wird. 

2- Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

D-S^ d f ^ Basislosun g ^i konstantem 
Druck von Basislosung und Wasser mit Wasser 
verdunnt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Basislosung bei reduziertem 
Druck nut Wasser verdunnt wird. 

4. Verfahren nach mindestens einem der Anspriiche 
i -3, dadurch gekennzeichnet, daB die Basisiesung 
und das weitere Wasser in einer Mischkammer zu- 
sammengefQhrt werden. 

5. Verfahren nach mindestens einem der Anspriiche 
1-4, dadurch gekennzeichnet, daB die stromenden 
Volumma der Basislosung und des Wassers gemes- 
sen und in Abhangigkeit der gemessenen Werte 
uber emen Rechner die Offnungs- und SchlieBzei- 
ten der Venule gesteuert werden. 

6. Vorrichtung zur Versorgung der Dusen der 

n- ^ eines Bandschmiersystems ei- 
ner Abf ulianlage oder dgL mit einer gebrauchsferti- 
gen Schmierlosung, insbesondere zur Durchfuh- 
rung des Verfahrens nach mindestens einem der 
Anspruche 1-5, bestehend aus einer Dosiereinheit 
und einer zu den Dusen eines Bandschmierkreises 
funrenden Leitung, dadurch gekennzeichnet, daB 
vor jedem Bandschmierkreis (4a, 4b, 4c) in der Lei- 
tung (3a, 3b, 3c) ein fernsteuerbares Ventil (6a, 6b 
£^ e ! ist - daB hinter dem fernsteuerbaren 
Venu (6a, 6b, 6c) eine ebenfails ein fernsteuerbares 
Venul (10a, 10b, 10c) aufweisende Wasserleitung 

w-« I J C) '? 6 Leitung (3a - 3b > 3c ) mund et und 
/ S? fcnuteuerbaren Ventilen (6a, 10a. 6b. 
1UD, 6c. 10c) erne gemeinsame Steuereinheit (13) 
zugeordnet ist * 1 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in der Leitung (3a. 3b, 3c, 7a, 7b. 7c) 
yor dem fernsteuerbaren Ventil (6a, 6b, 6c. 10a, 10b 
10c) em Druckminderer (5a, 5b. 5c, 9a, 9b, 9c) ange- 
ordnet ist. 6 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7. dadurch 
gekennzeichnet, daB in der Leitung (13a, 13b 13c) 
eine Mischkammer (15a, 15b, 15c) angeordnet ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in die Leitung (13a. 13b, 13c) hinter 

™f!K£fTf r - (,5a ' ,5b> ,5c > ein Druckminde- 
rer (lba, 16b, 16c) eingesetzt ist 

10. Vorrichtung nach mindestens einern der An- 
spruche 6-9, dadurch gekennzeichnet, daB in der 

r/n'v g ^ 3 M°' 7a * 7b ' 7c) vor dem femsteuerba- 
ren Ventil (6a, 6b t 6c, 10a, 10b, 10c) ein DurchfluB- 
mengenmesser angeordnet ist 
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